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ＦＡＸ 011-232-2011

平成３０年９月１８日（火）までに

ＦＡＸまたはメールにてお申込みください。

(公財)北海道中小企業総合支援センター行き

平成30年度「ほっかいどう受発注拡大商談会」 申込書（受注企業用）

商談会

参加者

１／２

所属・役職 氏名　（フリガナ） 携帯電話番号

親睦会

※参加は◯

　　　　　　　　　　　（　　　　　　　　　　　）

企業の特徴

（ＰＲ）

機械、工事の２部門体制で、機械部門では精密機械加工部品の製作及び修理を主な業務とし、再生加工技術にも応用される硬

質クロムメッキ・溶射・特殊溶接などの表面改質技術を順次導入しています。現在では、自社工場内での機械加工から表面改

質処理加工まで一貫した生産を行っており、低価格・高品質管理・短納期での対応が可能です。また、工事部門では各種タン

クや圧力容器の製作・据付・メンテナンスを行っており、道内外の取引先の要望にレスポンス良く対応します。当社の保有す

る加工技術で、経済性や環境負荷の低減等、お客様へのトータルメリットを創造します。

担 当 者

● 役職・氏名 ● E-Mail

営業部長   北海   次郎 jiro.hokkai@hokkai.co.jp

主要取引先

○○工業(株) (株)○○製作所 (株)○○精密工業

○○プラント(株) (株)○○エンジニアリング (株)○○食品工業

各種溶接機(半自動、Tig 他) ○○○製 △△△他 半自動：300～500A、Tig：300A 20

天井クレーン ○○○製 △△△他 10t、5t 5

主要設備

設備名 メーカー・型式等 最大ワークサイズ等 台数

横中ぐり盤 ○○○製 △△△ 2000×1500×1500 他 1

3

油圧プレス ○○○製 △△△他 300t 他 3

ＮＣフライス盤 ○○○製 △△△他 950×380×450 他 3

金属溶射装置 ○○○製 △△△ 14E型 他 5

めっき槽 ○○○製 △△△他 1500×1500×3500 他

技術分野

※主業とする技術分野に■を、付随する技術分野に☑を記入ください。

□鋳造    ☑プレス・板金・製缶    □プラスチック成形    □金属熱処理    ☑めっき☑溶射    ■機械加工    ☑装置・機械設備    □金型・治具・消耗品等    □電子・電気部品

□ソフトウェア    □その他（                                ）

ＮＣ旋盤 ○○○製 △△△他 φ300×1500 他 3

五面加工機 ○○○製 △△△ 1700×1000×3500 1

立型マシニングセンター ○○○製 △△△他 1000×800×800 他 2

事業内容

● 精密機械加工部品の設計、製作及び修理

● 自動省力化装置の設計、製作、据付、メンテナンス

● 各種タンク、圧力容器、クレーン、コンベアの設計、製作、据付、メンテナンス

ISO14001認証取得 第一種圧力容器製造許可

資格・認定 機械技能士1級、2級 マシニングセンター技能士 1級管工事施工管理技士●

(組織体制) ・製造：20名 ・営業：5名

● 認証・許可 ISO9001認証取得

Ｔ Ｅ Ｌ （011）232 - 2001 ● Ｆ Ａ Ｘ （011）232 - 2011

・設計：５名 ・工事：10名

● 代 表 者 （役職）代表取締役 （氏名）北海   太郎

※面談希望の優先順位が高い順からご記入ください。ただし、当日の面談スケジュールは、発注企業と協議のうえ決定するため、ご

希望に添いかねる場合もございますので、あらかじめご了承願います。

〒 060-0001

札幌市中央区北１条西２丁目経済センタービル

●

上記以外の

生産・営業

拠点

【函館工場】   〒041-0801  函館市桔梗町３７９

【帯広営業所】〒080-2462  帯広市西２２条北２丁目

【旭川営業所】〒078-8801  旭川市緑が丘東１条３丁目

● 従業員数 40名

企業概要

● 企 業 名 (株)北海道中小企業工業

● 所 在 地

● 資 本 金 3,000万円     ● 売 上 高 3億円（平成26年３月期）

●

　　　　　　　　　　　（　　　　　　　　　　　）

面談希望発注企業名

① (株)○○〇〇〇 ② ○○○金属(株) ③ (株)○○○食品

④ (株)○○エンジニアリング ⑤ ○○○工業(株) ⑥ (株)○○○製作所

 《 商 談 会 申 込 書 記 入 例 》 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

必須！ 

商談会で面談を希望

する発注企業名をご

記入ください。 

 

※面談希望申込状況

により、ご希望に添

えない場合もありま

す。 

ポイント！ 

自社の事業内容を

簡潔に表現。主要製

品や対応加工内容

（製作のみか、設計

やメンテナンスを

含むのか等）を記

載。 

ポイント！ 

主要な生産・営業拠点

を記載し、発注企業へ

対応地域等をＰＲ。 

発注企業はここが知

りたい！ 

各部署の人員体制

（製造人員による生

産能力、設計人員に

よる開発能力、検査

人員による品証能

力、営業人員による

好レスポンス対応の

可否）等、発注企業が

一つの参考としま

す。 

ポイント！ 

自社の特徴や、強みを

文章でＰＲ。 

ポイント！ 

自社の認証・許可取

得状況と、従業員の

資格・認定情報をそ

れぞれ記載し、技術

力をＰＲ。 

ポイント！ 

・同種の設備を複数

保有する場合は、高

性能な設備の内容を

記載。 

・加工分野毎に並べ

て記載。 

・計測機器や評価機

器も記載。 

ポイント！ 

商談会の参加者で、

発注企業からの連絡

対応者を記載。 



 
  
 

発注企業はここが知

りたい！！ 

（どのような技術が

あるのか、その技術

を発注企業がどのよ

うに活用できるか） 

自社のセールスポイ

ントや、売込み技術

情報、現在研究開発

中の技術や製品等を

画像、図、文章で表

現！！ 

※過去の商談会で

は、この内容をみて

発注企業から逆提案

を受け、取引成立に

至ったケースもあり

ます。 

ポイント！ 

『セールスポイン

ト／売込み技術』の

内容について、従来

技術・類似製品等と

の比較を定量的に

表現し、発注企業に

どれだけ役立つこ

とができるかをＰ

Ｒ。比較対象が無い

場合でも、自社の考

えとしての記載で

もＯＫ！ 

ポイント！ 

『発注企業の興味を

引く』キャッチフレー

ズを５０文字程度で

記載してＰＲ。 

発注企業はここが知

りたい！ 

（どのような製品・

部品・加工・施工等を

どれくらい行ってい

るか、どのような強

み・特徴があるか。） 

・『名称』：ＰＲした

い製品・部品名や加

工・施工実績名を記

載。 

・『強み・特徴』：コス

ト、品質、納期短縮、

その他（自由記載）、

自社が考える強みを

チェック。併せて強

みや特徴の内容を文

章でＰＲ。 

 

※名称欄に掲載する

画像データ等は、別

途メールまたは郵送

でお送りください。 

ポイント！ 

『セールスポイント

／売込み技術』に係る

パテントの有無及び

その内容を記載。 

ポイント！ 

受賞歴を記載して、自

社をＰＲ。 


